
PENSARE IN ALLUMINIO

Pandolfo Alluminio



Pandolfo Alluminio opera nel settore dell’estrusione 
dell’alluminio dal 1969 e da allora ha aggiornato 
costantemente la propria offerta di servizi e prodotti.             
Al reparto estrusione si sono quindi aggiunti gli impianti di 
ossidazione anodica, di verniciatura e un moderno reparto di 
lavorazioni meccaniche dotato di avanzate macchine di 
lavorazione a controllo numerico.
Il presente vede l’azienda proseguire su questa linea 
attraverso investimenti che mirano sia ad ampliare la gamma di 
prodotti che ad innalzare il livello dei servizi logistici.

La sede centrale dell’azienda è a Padova, dove si trovano la 
direzione generale e gli uffici amministrativi. Lo stabilimento 
di estrusione è dislocato a Lentiai (Belluno). Gli uffici 
commerciali, gli impianti di trattamento delle superfici e il 
reparto lavorazioni meccaniche sono presso lo stabilimento 
di Feltre (Belluno), a circa 5 km dallo stabilimento di 
estrusione.
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Il fulcro del processo produttivo è costituito dalle quattro 
presse di estrusione, rispettivamente di 1750 t,  2000 t, 2200 t 
e 3500 t di potenza, installate nello stabilimento di Lentiai per 
un totale di 32000 t di capacità produttiva annua.
Vengono estrusi profili da 0,2 a 20 kg/metro con lunghezza 
delle barre fino a 12 metri.

L’ossidazione anodica viene realizzata nello stabilimento di 
Feltre da un moderno impianto, completamente gestito via 
software, con una capacità annua di 2 milioni di m2. 
Sono disponibili diverse tipologie di finiture oltre 
all’elettrocolorazione per una lunghezza massima delle 
barre di 7,2 metri. L’impianto di ossidazione è licenziatario del 
marchio di qualità europeo qualanod.

Nello stesso sito si trova l’impianto automatico di verniciatura 
verticale con una capacità annua di 2,7 milioni di m2.               
È disponibile una vasta gamma di colori standard e  speciali su 
specifica del cliente per una lunghezza massima di 7,2 metri 
delle barre. Il processo è licenziatario del marchio di qualità 
europeo qualicoat, affiancato dall’ottenimento della classe 
seaside.
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Pandolfo Alluminio

  profili a disegno
in alluminio estruso

profili standard

Presse

 1750 t   Demag-Hydraulik 2200 t   Sutton-Breda   

 2000 t   Schloemann 3500 t   Schloemann 

Leghe di alluminio (EN 573-1 / EN 573-2)

 EN AW-6060 [AlMgSi]        EN AW-6005A [AlSiMg(A)]            

 EN AW-6063 [AlMg0.7Si] EN AW-6082 [AlSi1MgMn]

Peso lineare del profilo:

 Da 0,2 a 20 Kg/metro

Specifiche Dimensionali:

 Profilo Rotondo (diam.)   max  220 mm

 Profilo Quadrato        max 180 x 180 mm

 Profilo Rettangolare      max  30 x 320 mm  

 Lunghezza massima        7200 mm 

  (Lunghezze maggiori su richiesta)

Tipologia

 Oltre 700 articoli a catalogo suddivisi  in venti forme tra profili  

 aperti, barre, tubolari e profili speciali

Leghe di alluminio (EN 573-1 / EN 573-2)

 EN AW-6060 [AlMgSi]. Altre leghe sono disponibili su richiesta

Peso lineare  e lunghezza massima del profilo:

 Da 0,2 a 20 Kg/metro

 Fino a 7200 mm (lunghezze maggiori su richiesta)

    Per ulteriori informazioni è disponibile il catalogo “Profili Standard”

          

Uffici Commerciali

Ufficio Commerciale Italia
Tel. +39 0439 84 87 86

Fax +39 0439 84 87 87

sales@pandolfoalluminio.com

Ufficio Commerciale Estero
Tel. +39 0439 84 87 85

Fax +39 0439 84 87 88

export@pandolfoalluminio.com

Sede Legale e Uffici Amministrativi

Via della Provvidenza, 143

35030 Rubano - (PD) - ITALY

Tel. +39 049 82 26 000   

Fax +39 049 82 26 050

www.pandolfoalluminio.com 

info@pandolfoalluminio.com

LINEA PRODOTTI



 Spessore                     da 5 a 25 microns
 Lunghezza massima      7200 mm

 Vengono eseguiti i seguenti pre-trattamenti superficiali:
 pulitura
 burattatura
 pre-trattamenti chimici
 spazzolatura
 lucidatura meccanica

Elettrocolorazione
 È disponibile una gamma di sette colori: 
 dall’argento naturale al nero. 
 C 0     Naturale
 C 32    Bronzo chiaro 
 C 325  Bronzo chiaro intermedio
 C 33    Bronzo medio
 C 335  Bronzo scuro
 C 34    Bronzo testa di moro
 C 35    Nero

 Il processo di ossidazione anodica ha ricevuto il marchio  
 di qualità QUALANOD.

 Per ulteriori informazioni è disponibile il catalogo “Ossidazione Anodica”

 
 Spessore film 60 microns o più 
 Lunghezza massima 7200 mm
 Tipologia di finiture Lucida, semilucida, opaca
 Colori Numerose tonalità RAL  
  standard e speciali

 Per ulteriori informazioni sulla gamma di colori é  
 disponibile la cartella campioni 
   

 Vengono eseguiti pre-trattamenti di sgrassaggio e  
 disossidazione
 La conversione chimica della superficie è realizzata  
 secondo DIN 50939
 
 Il processo di verniciatura ha ricevuto il marchio di  
 qualità QUALICOAT. 

 Per ulteriori informazioni è disponibile il catalogo “Verniciatura”

 Nel centro lavorazioni meccaniche sono realizzate  
 numerose tipologie di lavorazioni. Le principali sono:
 
 taglio fresatura
 foratura filettatura
 tranciatura/imbutitura curvatura
 
 Lo stabilimento ha due aree dedicate alla lavorazione  
 meccanica: una equipaggiata con macchine di tipo   
 standard mentre l’altra dispone di oltre dieci centri  
 di lavorazione CNC con le seguenti caratteristiche  
 tecniche:
 
 Capacità di lavoro corsa asse X   9000 mm
 massima corsa asse Y   1000 mm
  corsa asse Z     650  mm
 
 Elettromandrino potenza 15 kW
  velocità 22000 rpm
 
 Magazzino utensili max 20 posti

ossidazione anodica

      

verniciatura
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la qualità

iso 9001:2008

Nello stabilimento di Feltre è presente anche 
un ampio reparto dedicato alle lavorazioni 
meccaniche diviso in due aree, di cui una 
equipaggiata con macchine di tipo standard, 
mentre l’altra dispone di oltre dieci centri di 
lavoro a controllo numerico.

La qualità in termini di organizzazione aziendale 
e di prodotto è uno dei valori guida della 
politica aziendale. L'ente di certificazione TÜV 
ha riconosciuto il livello e la costanza della 
qualità di Pandolfo Allumino rilasciando il 
marchio ISO 9001:2008.



In oltre 40 anni Pandolfo Alluminio ha costruito esperienze e competenze 
approfondite nella fornitura di profili a disegno in alluminio estruso, in tutti 
i principali settori di impiego. 
Il personale tecnico Pandolfo  Alluminio segue programmi di formazione ed 
aggiornamento periodici su argomenti tecnico/produttivi, normativi e di 
applicazione per i vari settori di utilizzo. L’obiettivo è quello di mettere a 
disposizione del cliente il proprio know-how come contributo alla 
progettazione di un componente in alluminio estruso tecnicamente avanzato e 
competitivo .
I controlli di qualità vengono eseguiti durante l'intero processo produttivo 
in modo adeguato alle esigenze dei diversi settori di impiego.
Altrettanto importante è la definizione e realizzazione dell’imballo dei prodotti 
che viene seguita tenendo conto della peculiarità dell’utilizzo dei profili.

Pandolfo Allumino è un sistema integrato che risponde alle esigenze della 
clientela. La nostra offerta giunge fin dove desidera il cliente: forniamo 
l’estruso, il profilo ossidato o verniciato, il componente completamente 
lavorato e, se vi sono esigenze particolari, gestiamo anche l’imballo e la 
spedizione del prodotto finito per conto del committente. 
Pandolfo Alluminio vi offre l’alluminio su vostro disegno e  come voi lo volete.  

campi di
applicazione

co-makership

sistema integrato
pandolfo alluminio
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estero

Sede Legale e Uffici Amministrativi
Via della Provvidenza, 143

35030 Rubano - (PD) - ITALY

Tel. +39 049 82 26 000   

Fax +39 049 82 26 050

www.pandolfoalluminio.com 

info@pandolfoalluminio.com

Uffici Commerciali
Via Camp Lonc, 23

32032 Feltre - (BL) - ITALY

Ufficio Commerciale Italia
Tel. +39 0439 84 87 86

Fax +39 0439 84 87 87

sales@pandolfoalluminio.com

Ufficio Commerciale Estero
Tel. +39 0439 84 87 85

Fax +39 0439 84 87 88

export@pandolfoalluminio.com
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